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Esityksen fokus ja näkökulma

• Millainen nykyinen systeemi on  

• Mihin se johtaa

• Miksi sen on muututtava 

• Millainen muutoksen tulee olla

Päällystettävien ja pinnoitettavien betonilattioiden 
kosteudenhallintatoimenpiteissä,
erityisesti kosteusmittauksessa.
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turvallinen,
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Prosessi:
sujuva

kannattava
turvallinen

vähähiilinen
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Miten mitataan, 
≈OK

Miltä syvyydeltä?

Mistä kohtaa ja 

kuinka paljon?

Raja-arvot?
?

Esim
85% RH --→ 83% RH
Raja-arvo    mittaustulos 
varmuusmarginaalilla



Voisi hyvin olla yli 90 %  RH              Raja-arvo RH 85% RH       Varmuusmarginaalilla esim. 82% RH

Vaikuttaa merkittävästi 
kuivatustavoitteeseen!





Hukka 
(Kaikki se mikä ei lisää arvoa lopputuotteeseen tai palveluun)

1. Ylituotanto (yli asiakastarpeen valmistaminen, valmistetaan varastoon)

2. Odottaminen (mesta, materiaali ja suunnitelmapuutteet, laitteiston häiriöt)

3. Turhat kuljetukset ja siirrot
4. Yliprosessointi tai väärä prosessointi  (väärä työmenetelmä

ja/tai kone, turha ylilaadun tekeminen, laadun kriteerit voivat olla virheellisiä 
ja aiheuttavat turhaa työtä, joka ei tarjoa asiakkaalle lisäarvoa)

5. Ylisuuret varastot (turhat varastot ja puskurit ovat merkki epävarmasta 
prosessista)

6. Turhat liikkeet (askeleet, haut, kääntymiset, esim, työkalujen ja laitteiden 
noutaminen, henkilöiden siirtyminen)

7. Turha ylimääräinen tekeminen;virheet ja niiden 
korjaaminen 

8. Henkilöstön luovuuden käyttämättömyys ja muut 
käyttämättömät resurssit ( laitteisto, koneet, neliömetrit..)

9. Muutosvastarinta
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Vähähiiliset betonit





KuivumisaikaKuivumisajassa hajontaa



Kuivumisaika

Betonin 
kosteus-
siirtoluokka

Pintarakenne-
järjestelmän 
kosteus-
siirtoluokka

Määritetään 
kauanko 
rakenteen 
tulee 
kuivattaa 
tietyissä 
olosuhteissa

Luodaan 
(ohjataan) 
tarvittavat 
olosuhteet

Kuivumisajassa hajontaa



Hanke on saanut tukea ympäristöministeriöltä Vähähiilisen rakennetun ympäristön 
ohjelmasta, jonka rahoitus tulee EU:n kertaluonteisesta elpymisvälineestä (RRF)

Vähähiiliset ja toimivat betonilattiat – Rakennusaikaisen kuivattamisen optimointi

1.5.2023-31.12.2024

Rahoittajat:
• Betoniyhdistys
• Rakennustuotteiden Laatusäätiö ry
• Betoniteollisuus ry
• Talonrakennusteollisuus
• RIL
• Rakennusmestarien Säätiö
• Ympäristöministeriö

Omistaja
Tekijät:



Vähähiiliset ja toimivat betonilattiat – Rakennusaikaisen kuivattamisen optimointi

Tavoitteena luoda uusi menetelmä päällystettävien/ pinnoitettavien 
betonilattioiden työmaa-aikaisen kuivattamisen optimointiin.

Menetelmä ohjaa kuivattamaan lattiarakenteita riittävästi kosteusvaurioiden 
välttämiseksi, mutta ei kuitenkaan liikaa.

Optimaalisella kuivattamisella saadaan vähennettyä työmaan 
hiilidioksidipäästöjä (optimoimalla betonin sementtimäärää sekä työmaan 
olosuhteita), hallittua aikaisempaa paremmin työmaan aikataulua sekä 
parannettua merkittävästi lopputuotteen laatua sekä toiminnan 
tuottavuutta.

Hanke on saanut tukea ympäristöministeriöltä Vähähiilisen rakennetun ympäristön 
ohjelmasta, jonka rahoitus tulee EU:n kertaluonteisesta elpymisvälineestä (RRF)
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